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Laboratoire des Matériaux Céramiques et Procédés Associés

Histoire de |la stéréolithographie (SLA)

La premiere version de cette technologie de fabrication additive est apparue des
les années 1970 avec les travaux du chercheur japonais Dr Hideo Kodama. Ce
dernier inventa une technique d’impression par couches en utilisant la lumiere
ultraviolette pour durcir les polymeres photosensibles.

Le terme “stereolithography” a été développé en 1986
par Chuck Hull lorsqu’il a breveté le processus. La
méme année Hull fonda la premiere entreprise
d'impression 3D, 3D Systems Inc pour assurer la
commercialisation de son brevet. Chuck Hull

Hull définie la stéréolithographie comme une méthode de création d’objets en 3D
par impression successives de couches minces, en utlisant une matiere
durcissable au contact de lumiere ultraviolette. Un faisceau concentré de lumiere
ultraviolette est appliqué sur la surface du photopolymere liquide pour secher et
durcir les prototypes

http://prototechasia.com/stereolithographie/histoire-stereolithographie

2



Laboratoire des Matériaux Céramiques et Procédés Associés

Technique d’'impression par SLA

* Le processus débute avec un modele de 'objet a fabriquer. Ce modele est obtenu
grace a un logiciel de CAO ou par acquisition numérique d'un objet existant qu'on veut
reproduire.

* Le modéle une fois dessiné doit étre exporté dans un format standard, le format STL
(pour STereoLithography). Ce format décrit les modeles sous formes de surfaces
triangulaires contigues.

* Le modéle (en 3D) est découpé en tranches (2D) d'épaisseur fixe. Cette épaisseur
est choisie par l'opérateur et détermine la résolution de la restitution. Ce parametre
détermine donc la précision de 'objet qui va étre produit.

* L'objet est produit.
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Technique d’'impression par SLA

* La résine utilisée est généralement un mélange de monomeres acrylates ou époxys
et d'un photolnitiateur. Le role du photoinitiateur est, comme son nom l'indique, d'initier
la polymérisation du matériau sous l'effet de la lumiere.

* Dans ce procédé, une plateforme mobile est plongée dans une cuve de résine

liquide. Cette plateforme supporte le modele en cours de fabrication. La plateforme est
positionnée a une profondeur H en dessous du niveau de la résine.
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Technique d’impression par SLA
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Mise en forme de céramique en utilisant un négatif organique
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Thése : Marion Dehurtevent, Directeur de thése : JC Hornez (Imcpa, UVHC) et P. Béhin (Faculté de Chirurgie Dentaire Lille2)
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Etude des liens entre une architecture poreuse de TCP et la recolonisation cellulaire
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Thése : Shaan Chamary, Directeur de these : JC Hornez (Imcpa, UVHC) et F Monteiro (INEB Université de Porto)
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Thése : Shaan Chamary, Directeur de these : JC Hornez (Imcpa, UVHC) et F Monteiro (INEB Université de porto)
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Thése : Shaan Chamary, Directeur de these : JC Hornez (Imcpa, UVHC) et F Monteiro (INEB Université de porto)

aines

W DAY 3
B DAY 7
m DAY 14
W DAY 21
W DAY 28
m DAY 35

11
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Thése : Shaan Chamary, Directeur de these : JC Hornez (Imcpa, UVHC) et F Monteiro (INEB Université de porto)
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