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1. Piece en cours de fabricat 5. Mir -y

2. Plateforme de fabricat 6. Faisceau laser

3. Lit de poudre métalliq 7. Réservoir de poud
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Liberté géomeétrigue

/

Nouvelles géometries
possibles/Approcher les
optimisations topologiques (formes
organigues/évidement/structures
poreuses)

Nouvelle relation colt/complexité

Intégration de fonction (design
monolithigue)

Miniaturisation

GE aviation



Liberté géometrique

- Absence d'outillage
(flexibilité/customisation/transformation
couts fixes en codts variables)

- Reéduction des délais en phase de
prototypage et en production
(réalisation matiere/géomeétrie en 1
étape/design monolytique/absence
d’outillage)

GE aviation



De fortes contraintes technigues

Des phénoménes thermiques induits par le procédé et la géomeétrie des pieces :
- Haute température de fusion (>1500°C)

- Energie tres focalisé (50-150 microns)

- Déplacement rapide du laser (jusqu’a 2500mm/s)

- Refroidissement trés rapide ( <1s refroidissement a 250°C)

- Poudre agissant comme un isolant thermique en contraste avec la conductivité thermique du métal (gradient
de température).

- Des tensions de compressions induites par la géométrie (comportement identique a la soudure).

Une expertise technigque indispensable a la reussite des projets



Des applications tres variées

Industrie High-tech (semi-conducteur) Médical

Aéronautique Dentaire




Des applications tres variées

Satellite Prototypage fonctionnel

Artistique
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